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OKVIRNI CAS
Sl;rgsl\:g :,\ﬁal OPIS POSTOPKA PESKANJA KOROZIJE
STANDARDA A - m%*/h
Sal Hitro povrSinsko peskanje, ki odstrani do 50 % vidne 20 m?/h
umazanije, tujkov inrje.
standardi TemeljitejSe peskanje, ki odstrani do 65 %
- Sa2 trdovratnejSe umazanije, tujkov in rje. Zahtevana je 12 m’/h
. kva l Itete nizja kakovost posega.

peskanja

Pazljivo in natan&no peskanje, ki odstrani do 85 % vse
Sa25 umazanije, tujkov in rje. PovrSina je po obdelavi skoraj
popolnoma gladka, sledovi poSkodb zaradi rje pa so
komajda vidni. Zahtevana je srednja kakovost posega.

8 m’/h

Zahtevno peskanje, ki odstrani 100 % vso umazanijo,
Sa3 tujke ter rjo in povrSino obdela do diste kovine. 3-4m%h
Zahtevana je najviSja kakovost posega.

Sa3

ATMOSFERSKA KOROZIJA PODZEMNA KONTAKTNA
KOROZIJA V VODI KOROZIJA KOROZIJA

Kako definirati stadij korozije na Zzeleznih povrSinah?

stopnje
» korozije na MEDNARODNI DOGOVOR O PRAVILIH ZA MERJENJE
zeleznih
povrsSinah: STOPNJA KOROZIJE NA ZELEZNIH POVRSINAH

® © ©

Jeklene povrsine | ZacCetek korozie in | vidna korozija ali| Popolnoma

popolnoma prekrite | delno luscenje | odlusgen sloj odpadel sloj in
s kompaktnim | sloja globoko korodirana
povrsinskim slojem povrsina

Nepooblaséeno razmnoZevanje in/ali posredovanje gradiva tretjim osebam je strogo prepovedano!
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hrapavost povrSine (Rz, Ra, Ry...)

pokritost

intenziteta obdelave

. meritve: povrSinska mikroskopija

debeline nanosov (barva, glavanske zascite,...)

prenosne elektronske makro lupe za meritve na terenu
strokovno sodelovanje z znanstveno-raziskovalnimi institucijami

- - 5 = . : . £
pokritost 60% pokritost 80% pokritost 98%
CILJ: pravilna priprava povrsine s postopkom peskanja za nanos antikorozijske
) zascCite
primer levo-nespekano=slab oprijem barve, desno-speskano=odli¢en oprijem barve
. meritve v meritve hrapavosti(Ra, Rz, Rt,...) znamenskimin kalibriranim merilcem
pra KSi (na skici: obdelava testnih povrSin z razlicnimi parametri, do Zeljene hrapavosti /
strukture
prenos ,recepture“ obdelave na naro¢nikove kose

smer gibanja

najviSja tocka
b 5
nanos barve merilna
konica

60 mikronov
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nespeskana povrsina speskana povrsina \ najnizja tocka

Ra - Srednji aritmetic¢ni odstopek | Rz - NajveCja viSina profila oz. | Rv- Najvecja viSina vbocin profila | Rp - Najvecja viSina izboCin
profila oz. aritmetiCna srednja razdalja med najvi§jo in najniZjo | oz. razdalja najnizje tocke profila profila oz. razdalja najviSje
vrednost absolutnih vrednosti | tocko profila povrSine v obmocju povrSine od srednje linije v | tocke profila povrSine od
vseh toCk profila povrSine v | meritve obmocju meritve srednje linije v obmocju

obmocju meritve meritve

Nepooblaséeno razmnoZevanje in/ali posredovanje gradiva tretjim osebam je strogo prepovedano!



